INSERTOS ROSCADOS
FILETS RAPPORTEES / WIRE THREAD INSERTS / EINSATZE MIT GEWINDE

2707’ DIN 8140

Hepyc/

BT
Tl | =
|
L
D
Dmm.
%* * P/
) 5 P 100 1508 200 250 300 [

4 48,00 10

6 40,00 10

8 36,00 10

10 32,00 10

1/4 28,00 10

5/16 24,00 10

3/8 24,00 10

7/16 20,00 10

1/2 20,00 10

9/16 18,00 5

5/8 18,00 5

3/4 16,00 B

7/8 14,00 5

1" 12,00 B

*1"1/8 12,00 5
*1"1/4 12,00 5
*1"3/8 12,00 5
*1"1/2 12,00 5

*(Hasta fin de exi: ias / Jusqu'a épui: des stocks / While supplies last)
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Aceros
P | Aciers

Steels

Stahle

Aceros Inox

M Aciers Inox
Stainless Steels
Edelstahl

Fundicion
Fonte

Cast Iron
Gusseisen

* Bajo pedido
Sur commande
To-order

MODO DE EMPLEO / MODE D“EMPLOI / HOW TO USE

1- Taladrado previo / Percage préalable / Previous drilling

2- Roscado previo / Taraudage préalable / Previous threading

3- Instalacion del inserto en la herramienta / Pose de I'insert dans I'outil / Placement of the insert in the tool

4- Introduccién del inserto en la rosca / Introduction de I'insert dans le filet / Introduction of the insert in the coil

Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien

CUTTING
T00L
EXPERTS




